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Pontec

CNC multifunkeni portal pro

vyrobu panelovych dfevostaveb




Technologie prefabrikovanych staveb

Zafizeni pro vyrobu drevostaveb vyrabi nase spolecnost jiz 15 let. Nase zafizeni najdete v Evropé, Asii, Spojenych
statech a Kanadé.

Zacali jsme s montaznimi stoly Framer a Wing, abychom urychlili a ziednodusili vyrobni proces.

Pro zpfesnénf vyroby jsme postavili automatickou zkracovaci pilu Crossline 500M s frézovaci jednotkou,

aby se prvky difevéného rdmu rychle a presné usazovaly do predem pripravenych drazek. A nyni pridavame do
celého vyrobniho procesu dalsi velmi ddleZitou jednotku - multifunkéni obrabéci portal PONTEC.

CNC centrum sponkuje, formatuje a frézuje ve vsech povrchovych vrstvach na obou stranach panelu.

Koncepce stroje Pontec je moduldrni, variabilni, plné odpovidajici pozadavkiim navrhované technologie.
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Pontec

Multifunkéni CNC portal

Multifunkeni CNC Fizeny portal je urcen pro
obrabéni paneld dfevostaveb. Pontec pracuje v
kombinaci s pevnymi, posuvnmymi i preklapécimi
stoly s moznosti opracovani obou stran panelu.
Prindsi maximalni produktivitu, udrzitelnou

kvalitu a efektivitu prace. Jednotlivé pracovni
jednotky provadeji sponkovani desek k ramu,
formatovani na presny rozmér, frézovani a vrtani
viech potfebnych stavebnich otvord. To vie v pIné
automatickém procesu a s maximalni pfesnosti.
Vyrobni data jsou jednoduse importovéana z
projekcnich stavebnich programt ve forméatu BTL.
To, co délnici délali namahavé s ru¢nim naradim, je
nyni plné automatizovano.




Pontec

Zarizeni je jiz v zékladni konfiguraci vybaveno frézovacim vietenem s kapalinovym chlazenim, s osou C pro
pouziti oto¢nych agregéatu, rota¢nim zasobnikem nastrojl pro vymeénu 8 nastroju. Druhou pracovni jednotkou je
sponkovaci, sroubovaci nebo hrebikovaci naradi.

Stroj Ize rozsifit o pilovy agregat s vyssim profezem vhodnym pro dievoviaknité izolace nebo o dalsi
sponkovacku (hfebikovacku). Vyhodné je pouziti automatické vymény pneumatického naradi. Zafizenf je
dodavano s integrovanym odsavacem vhodnym i pro sédrokartonové desky. Robustni konstrukce odpovida
pramyslovému pouziti. Pohyb v ose X vyuziva dva synchronizované servomotory s nylonovymi femeny. Osa
Y je vedena v presnych linedrnich loziskach s ozubenym prevodem. Frézovaci jednotka je v ose Z pohanéna
servomotorem s kulickovym sroubem, sponkovacka pneumatickym pistem. Celé zafizenf je namontovano
jako soucast individudliné navrzené vyrobni linky. Ochrannd zafizeni zabranuji kolizim pfi vstupu obsluhy do
pracovniho prostoru a zajistuji zastaveni stroje pfi jeho pohybu.
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Pilovy agregat @ 250 mm, HSK 63F Automaticka vymeéna nastrojd
s integrovanym odsavacim krytem s 8 pozicemi pro nastroje a agregaty

Linearni zasobnik pneumatickych agregatd nabizi prostor pro 4 pneumatické nastroje. Vybér a vyména
pozadovaného nastroje je automaticka a programove fizena. Tento doplnék CNC portalu PONTEC poskytuje
moznost vybéru z vice typU spojovaciho materidlu podle technologickych pozadavkd na konstrukeni skladbu
paneld. Automatickd vymeéna garantuje variabilitu pfi pouZiti rdznych typt a délky sponek a hrebikd i v pripade
vicevrstvé skladby rdznych materidld v jednom panelu.
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IntegrovanaJednotka pro odsavani prachu

Vé

Pouziti

= VSechny typy dfevénych ramovych
paneld: stény, stropy, stfechy, podlahy

= Vhodné pro panely s dievénym, sddrovym
i kombinovanym oplasténim

Funkce

= PIné automatické fizeni celého pracovniho
cyklu postupné provede vsechny potfebné
operace na oplasténi panelu zadané

Int y pra lovy pocita¢ Beckhoff
v programu ntegrovany pramyslovy pocitac Beckhoff se

dvéma velkoplosnymi monitory; fizeni NCi

= Prisponkovani deskového materidlu na dreveny
ram

= Formatovani obvodu

= Rezani otvorl v plasti pomoci kotoucoveé pily
nebo rotacni stopkové frézy

= Vrtanf a frézovani potrebnych stavebnich otvorl
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Rizeni stroje
Priprava projektu pred obrabénim - PC office

Nacitani pracovnich Uloh ve formé BTL souboru
v programovém prostiedi LIGNOCAM

tichocam B

Simulace provozu stroje s moznosti kontroly dat
pred vstupem do stroje

Uprava a modifikace jednotlivych maker pred
vstupem do stroje

Prace na stroji PONTEC - integrované priamyslové
PC Beckhoff se dvéma velkoplosnymi monitory;
NCi rizeni, TwinCAT 3

Import a kontrola vstupnich soubort LIGNOCAM

Uprava a nastaveni jednotlivych obrabéni
na panelu

Spusteni pracovniho cyklu stroje
Kontrola postupu pracf
Diagnostika procest a stavu stroje

Technicka podpora ON-LINE od vyrobce

PONTEC je vynikajicim fesenim i pro mensi
vyrobnf linky s 2 pohyblivymi stoly nebo pevnym
montaznim stolem s jefdbovym preklapénim
paneld.

Parametry podle
vyrabénych panelu

Délka pojezdu je podle projektu podle délky
a poctu stold

Sitka panelu - standard 3500 mm, max. 3800 mm
Tloustka panelu - 50 - 400 mm

Pracovni jednotky

Frézovaci jednotka

Vykon ST -8/9,5 kW, HSK 63 F
Kapalinové chlazeni

Otécky vietena 0 - 24 000 ot/min
360° osa C pro agregaty

Automatickd vyména nastroju
s 8 pozicemi pro nastroje a agregaty

Nastroje a agregaty

Spirdlovy nastroj @ 16 mm, HSK 63F

Pila @ 250 mm, HSK 63F
s integrovanym odsavacim krytem

Dalsi nastroje a agregaty podle potfeby

Sponkovaci jednotka
BeA AUTOTEC 264; 284

Délka sponky 25-80 mm; /5-160 mm
Kapacita zasobniku 2300 ks; 550 ks
Rychlost sponkovani 9 ks / sek; 3 ks / sek

Sponkovaci jednotka
PREBENA MODUL 11 - Q80 (£80); WP 130

Délka sponky
25-80 mm; /5-130 mm

Kapacita zédsobniku
2520 ks; 600 ks

Rychlost sponkovani
9 ks / sek; 4 ks / sek

hiebikovaci nastroje a dalsi nastroje na
sponkovani na vyzadani



Spole¢nost SOUKUP, zalozend v Praze v roce 1991,
vzdy rozumeéla poZzadavkdm svych zakaznikd.

Hlavni ddvod, pro¢ jsme zacali budovat vyrobu
vlastnich strojl byl ten, Ze jsme nebyli schopni

najit na trhu zadny stroj, ktery by plné odpovidal
truhlarskému a tesafskému zptsobu mysleni

a prace. Kdyz se podrobnéji podivate na nase
hotové projekty, zjistite, Ze v nich existuje mnoho
originalnich pfistup’ a novych feseni pozadovanych
technickych ukold. Vsechny jsou vyfeseny na zakladé
nasich bohatych praktickych zkusenosti s vyrobou
drevoobrabécich stroju.

Nechceme, aby nasi zékaznici byli schopni stroje
pouze setrvacné pouzivat. DuleZitgjsi je, aby se citili
pfirozené zapojeni jako soucast celého procesu.
Jsme presvedceni, Ze spravna technologicka volba
zafizenf a nasledné uvedeni do provozu ve spojent
se znalosti potreb zakaznikl jsou klicoveé faktory
uspechu jejich budoucfi vyroby.

Radi se s vami podélime o nase znalosti a zkusenosti.
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SOUKUP s.r.o.
Komercni 518,

251 01 Praha - Nupaky,
Ceska republika

Tel.: +420 241 403 110,
E-mail: info@soukup.cz
www.soukup.cz
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